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7HF

Magnetpulver fur die Tageslicht-Nassprufung

MAGNAVIS® 7HF ist ein schwarzes Magnetpulverpriifmittel auf Olbasis fir die : Q
Nassprifung magnetisierbarer Materialien. Es bildet deutliche Anzeige unter
Tageslichtbedingungen.

In Verbindung mit geeigneten Magnetisierungsgeraten zeigt 7HF feine Oberflachenfehler und dicht
unter der Oberflache liegende Materialtrennungen.

VERWENDUNG ERFULLTE SPEZIFIKATIONEN
Risse durch Schrumpfung « AMS2641
Schweilfehler . AMS3041
Schleif-, Harte- und Ermidungsrisse . ASM3043 (Aerosols only)
ASME BPVC-V
ZUSAMMENSETZUNG
. ‘ B . « ASTM E709
Suspension aus Magnetpulver in Erddldestillaten
. ASTM E1444/E1444M
mit hohem Flammpunkt.
EN ISO 9934-2
TYPISCHE EIGENSCHAFTEN « MIL-STD-2132
Form und Farbe Schwarze Flussigkeit GEBRAUCHSEMPFEHLUNGEN
Flammpunkt > 93°C (Gebinde) Magnetpulverprifung,
SAE Empfindlichkeit 6-7 NDT-Methode Magnetpulver,
PartikelgroRe 0,2 -2,0 pm Nassverfahren
Viskositit bei 20°C 2.5 mm2/s Lagertemperatur 10°C bis 30°C
Dichte 0,8 g/lcm? Anwendungs- 5°C bis 50°C
temperatur
pH (2%-ige Losung) Neutral Absetzvolumen 1,5 - 2,4 ml (1 Stunde)
' ' Weilke WCP-2
\éVle alllle I\/Iagnaﬂug(h Produl;te Vghd 7THF sltrenhg Untergrundfarbe
ontrolliert, um arge flr arge (leich- ..
R SKC-S
bleibende Qualitat, optimale Prozesskontrolle elnlg?r .
und Prifsicherheit zu gewahrleisten. Zubehor ASTM-Birne
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ALLGEMEINE ANWENDUNG

Pruflinge vor der Prufung saubern, um das Risiko
durch eine Verunreinigung zu verringern und
eine geeignete Prufoberflache sicher zu stellen.

Wenn die Prufoberflache dunkel ist, kann eine
dunne Schicht einer geeigneten weilsen Kontrast-
farbe, wie z.B. 6951 oder WCP-2, aufgebracht
werden, um einen guten Hintergrundkontrast zu
schaffen.

Um eine homogene Mischung zu erhalten wird
die Prufflussigkeit vor Gebrauch umgeruhrt und
das richtige Absetzvolumen uberprift (1,5 - 2,4 ml).

Je nach gewahltem Verfahren (siehe nachste-
hend) die Prufflussigkeit durch Aufsprihen,
Uberspllen oder Eintauchen aufbringen:

Sattigungs-Nasspriifung

Die Prufflissigkeit bei eingeschaltetem Magne-
tisierungsstrom auf der gesamten zu prifenden
Oberflache verteilen. Bitte beachten, dass der
Prufmittelzufluss gestoppt werden muss, bevor
der Magnetisierungsstrom abgeschaltet wird,
ansonsten kann der Prufmittelfluss die Anzeigen
wegspulen.

Nasspriifung in Remanenz

Dieses Verfahren ist im Allgemeinen von gerin-
gerer Empfindlichkeit als die Sattigungs-Nass-
pruafung und anfalliger fur schnellen Partikelver-
schleid und Verunreinigung des Prifmittels.

Das Prfteil
« vormagnetisieren
- in das Prifflissigkeitsbad eintauchen
- herausnehmen und abtropfen lassen
« inspizieren

Die Prifflissigkeit wahrend der Verwendung
standig ruhren, um die Homogenitat der
Mischung sicher zu stellen. Die Prufflissigkeit
ersetzen, wenn sie wahrend des Einsatzes
verunreinigt erscheint oder bereits fur langere
Zeit in Benutzung ist.

Wahrend der Verwendung nimmt der Anteil der
Magnetpartikel bei jeder Prufflissigkeit (aufser
bei Spraydosen) ab, so dass die Prifflissigkeit
mindestens einmal am Tag auf ihre Gebrauchs-
fahigkeit Uberprift werden sollte. Das am weit-
esten verbreitete Verfahren zur Uberwachung
des Absetzvolumens stellt die Messung mittels
einer skalierten ASTM Birne dar.

Nach der Inspektion daran denken, die Prifteile
vor dem Reinigen vollstandig zu entmagnetisie-
ren, um sicher zu stellen, dass alle Pulverpartikel-
rickstande entfernt sind.

LIEFERFORMEN

008A103 (x 10)

ARBEITSSCHUTZ

Vor Gebrauch das betreffende Sicherheitsdaten-
blatt lesen. Sicherheitsdatenblatter fur dieses
Produkt sind auf Anforderung bei Ihrem Magna-
flux Handler oder Uber die Magnaflux Internet-
seite www.magnaflux.en/de erhaltlich.
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